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Niniejsza broszura zawiera przeglad najwazniejszych zagadnien technicznych zwigzanych z
planowaniem, montazem i konserwacja systemu rur kanalizacyjnych.

Firma BLUCHER, zatozona w Danii w 1965
roku, specjalizuje sie w produkcji produk-
téw odwadniajgcych ze stali nierdzewne;.

Dzisiaj BLUCHER jest miedzynarodowym
przedsiebiorstwem z siedzibg gtéwnag i
dwoma zaktadami produkcyjnymi w Danii
(Vildbjerg i Vojens)

oraz filiami w Norwegii, Szwecji, Wielkiej
Brytanii, Niemczech i Frangji.

Na catym $wiecie BLUCHER jest reprezen-
towany przez rozbudowang sie¢ dystrybu-
toréw.

Kanaty odwadniajace BLUCHER® ze stali
nierdzewnej sa stosowane w budownictwie
mieszkaniowym, komercyjnym, przemysto-
wym i morskim.

BLUCHER oferuje bardzo szeroki asortyment
produktéw standardowych oraz dodatko-
wo produkty na specjalne zaméwienie, aby
spetni¢ wszelkie wymagania w zakresie od-
wadniania.

Asortyment produktéw BLUCHER® obejmuje
rury i ksztattki kanalizacyjne, wpusty podto-

gowe i dachowe oraz kanaty liniowe zaréw-
no do zastosowarn w budownictwie miesz-
kaniowym jak i przemystowym . Wszystkie
produkty BLUCHER® wykonane sg w catosci
ze stali nierdzewnej lub stali kwasoodpor-
nej. Wszystkie produkty sa chemicznie wy-
trawiane i pasywowane w celu zwiekszenia
naturalnej odpornosci na korozje i nadania
jednolitej matowo-srebrnej powierzchni.

Produkty BLUCHER® s3 wytwarzane przy
uzyciu najnowoczesniejszych metod pro-
dukcji tj. przy zastosowaniu nowoczesnych
urzadzen do ciecia i spawania laserowego.

Wszystkie produkty spetniajg najsurowsze
wymagania w zakresie korozji, higieny i
bezpieczeristwa przeciwpozarowego, dzieki
czemu nadaja sie zaréwno do budowy no-
wych jak i renowacji, np. wielopietrowych
budynkéw mieszkalnych i obiektéw przemy-
stowych.

Do naszych gtéwnych grup klientéw nalezg
inzynierowie, hydraulicy, szpitale, stocznie,
firmy z branzy spozywczej i farmaceutycz-
nej.

Nacisk ktadziony na rozwéj produktéw od-

zwierciedla zaangazowanie firmy BLUCHER
w dostarczaniu systeméw odwadniajacych
dostosowanych do wspétczesnych metod
budowlanych. Produkty BLUCHER® s3 za-
twierdzane na catym $wiecie przez najbar-
dziej renomowane instytucje certyfikujace,
a BLUCHER odgrywa wazna role

jako cztonek grupy roboczej w ramach mie-
dzynarodowego komitetu zatwierdzajacego
CEN.

Wyjatkowa jakos$¢ zawsze byta wiodaca za-
sada w rozwoju produktéw BLUCHER, a w
1991 roku BLUCHER byt jedna z pierwszych
firm w Danii, ktéra otrzymata certyfikat ISO
9001. Wszystkie produkty BLUCHER® sg pro-
dukowane zgodnie z tym uznanym na catym
Swiecie systemem zapewnienia jakosci.

Prosimy o kontakt z nami w celu uzyskania
dalszych informacji na temat asortymentu
produktéw BLUCHER®.

Asortyment produktow

- System rur kanalizacyjnych BLUCHER® EuroPipe

- Wpusty podtogowe BLUCHER® Drain

- Odwodnienia liniowe BLUCHER® Channel
- Wpusty dachowe

- Systemy rurowe do instalacji w gruncie
- Wpusty sanitarne

Grupy produktéw sg wzajemnie potgczonymi, modutowymi syste-
mami, ktére stanowig rozwigzanie dla kazdego projektu odwod-
nienia - w cato$ci wykonane ze stali nierdzewne;.

Ogolne zalety

0g6blne zalety

Produkty odwadniajgce BLUCHER® ze stali nierdzewnej maja

wiele zalet:

- katwosc¢ i szybkos¢ montazu

- Szeroki asortyment produktéw standardowych
- Artykuty specjalne dostepne na zyczenie

- Produkty higieniczne, tatwe do czyszczenia

- Niezawodnosé

- Doktadnie przetestowane produkty wysokiej jakosci
- Zdolno$¢ do szybkiej realizacji dostaw
- Wyprodukowane sg w Danii

- Kompletne instalacje odwadniajace dostosowane do potrzeb

klienta

- Certyfikat IS0 9001

BLUCHER® EuroPipe
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Najbardziej niezawodny i tatwy w instalacji system rur kanalizacyjnych na rynku!

System rur kanalizacyjnych BLUCHER® EuroPipe sktada sie z rur i
ksztattek ze stali nierdzewnej AISI 304 i 316L, jest to system ,na
wcisk” z kielichem i uszczelka wargowa.

Dostepny w Srednicach 40, 50, 75, 82, 110, 125, 160, 200, 250 i 315
mm oraz w standardowych dtugosciach od 0,15 do 6 metréw.
BLUCHER® EuroPipe jest uniwersalnym, lekkim i tatwym w monta-
zu systemem rurowym.

Szeroki asortyment ksztattek nadaje sie do wszystkich zastosowarn
od prostych instalacji w gruncie po skomplikowane systemy rur
przemystowych.

Do licznych zalet systemu rur kanalizacyjnych BLUCHER® Euro-
Pipe naleza: odporno$¢ na korozje, niewielki ciezar, doskonate
wiasciwosci higieniczne, odporno$é na temperature i ogien.

Nowoczesne wzornictwo systemu rurowego BLUCHER® EuroPipe
oraz obcinaki do rur BLUCHER® (recznelub elektryczne) zapew-
niaja réwniez lepsze warunki pracy.

Dzieki niewielkiemu ciezarowi i tatwej obstudze, montaz jest
znacznie szybszy w poréwnaniu z innymi metalowymi systemami
rurowymi, nie wymaga podnoszenia ciezkichtadunkéw oraz spa-
wania.

B RYSUNEK WYMIAROWY, KIELICH I BOSY KONIEC
RURY I KSZTALTKI

D2

o Typeno.  EANMo. D D1 Dz x5 T V()

D 811.XXX.040 40 Qa 52 Qa 1 20
0 ‘: 811.XXX.050 50 51 61 42 1 20
ﬂi_l ; 811.XXX.075 75 76 87 50 1 20
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, = 811.XXX.082 82 83 9% 52 1 20
811.XXX.110 110 m 123 57 1 20

=Y 811.XXX.125 125 126 140 60 1 20

5 811.XXX.160 160 161 177 72 1.25 20
811.XXX.200 200 201 219 90 15 20

811.XXX.250 250 251 277 108 15 20

811.XXX.315 315 316 344 116 2 20
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B WEASCIWOSCI MATERIALOW - STAL NIERDZEWNA

Czym jest stal nierdzewna?

Stal nierdzewna obejmuje szereg stopéw o réznych wtasciwosciach.
Ich wspélna cecha jest zawarto$¢ chromu powyzej 12%.

Gatunki stali nierdzewnej mozemy podzieli¢ na trzy gtéwne grupy w
zaleznosci od struktury stali nierdzewnej:

- stal nierdzewna austenityczna
- stal nierdzewna ferrytyczna
- stal nierdzewna martenzytyczna

Stal austenityczna jest najwazniejsza, z trzech wymienionych grup
stali 90% stosowanych stali nierdzewnych to stal austenityczna.
Stal austenityczna jest odpowiednim materiatem do produkcji sys-
teméw odwodnieniowych, jest oczywiscie stosowana réwniez do
produkcji wyrobéw BLUCHER®.

Wplyw sktadnikéw stopowych

Nierdzewne stale austenityczne zawierajg co najmniej 18% chromu
i 8% niklu — dlatego sg powszechnie znakowane jako stal ,18/8".
Odpornos¢ na korozje wzrasta liniowo wraz ze wzrostem zawartosci
chromu. Stopy z 12-13% chromu majg ochronna warstwe pasywacyj-
na, ktéra wystarczajaco chroni stal przed korozjg w stabo i Srednio
agresywnych mediach. Nikiel dziata gtéwnie na strukture stopu oraz
jego wtasciwosci mechaniczne. Odpowiednio wysoka zawartos¢ ni-
klu tworzy strukture stali austenityczna, cow poréwnaniu ze stala-
mi ferrytycznymi (np. czysta stal chromowa) poprawia wtasciwosci
mechaniczne, takie jak: udarowosé, ciggliwosé, odpornosé na zmia-
ny temperatur oraz poprawia spawalnosé. Struktura austenityczna
zmienia réwniez wtasciwosci fizyczne stali — stal staje sie niema-

INFORMACJE TECHNICZNE

gnetyczna i zwieksza sie jej przewodno$¢ cieplna. Dodatek niklu
zwieksza ponadto odporno$é na korozje w niektdérych agresywnych
Srodowiskach. Molibden wptywa na strukture stali podobnie jak
chrom, ale znacznie wyrazZniej poprawia jej odpornosé na korozje
(chodz nie chroni przed dziataniem kwasu solnego). Stale z dodat-
kiem molibdenu nazywane sa kwasoodpornymi, poniewaz sg odpor-
ne na dziatanie poszczegélnych kwaséw. Ale stale kwasoodporne
maja ograniczong odpornos¢ na niektére media jak na przyktad me-
dia zawierajgce chlor (patrz tabela Odpornosci Chemicznej Stali).

Dlaczego stal nierdzewna jest "nierdzewna"?

Dodatek chromu do stali powoduje tworzenie sig na jej powierzchni
warstwy pasywacyjnej z duzg zawartoscia tlenkéw chromu. Warstwa
ta zabezpiecza stal przed dziataniem tlenu w powietrzulub w wo-
dzie. Stale nierdzewne posiadajg cenng wtasciwos¢ automatycznego
odnawiania warstwy pasywacyjnej pod warunkiem jednak, ze po-
wierzchnia stali jest czysta — wolna od nalotéw po obrébce cieplnej
i spawaniu oraz zanieczyszczen od narzedzi wykonanych ze zwyktej
Jczarnej” stali. Jezeli te zanieczyszczenia nie bedg usuniete stal
moze ulegaé korozji. Aby temu zapobiec, po spawaniu i obrébce
mechanicznej trzeba oczysci¢ powierzchnie stali. Jedng z metod
jest trawienie w specjalnej kapieli. Trawienie usuwa zanieczyszcze-
nia na powierzchni i pozwala na wytworzenie odnawialnej mocnej
warstwy tlenkéw chromu. Kapiel trawigca zawiera zwykle 0,5-5% HF
(kwas azotowy) w temp. 25-60 C. Ta kwasowa kapiel usuwa naloty
i zanieczyszczenia. Kiedy powierzchnia zostanie sptukana czystg
woda, zaczyna sie proces odtwarzania ochronnej warstwy tlenku
chromu.

BLUCHER® EuroPipe
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B Wiasciwosci materiatu

AISI 316 L AISI 304
1.4404 1.4301

Sktad chemiczny

Wegiel (C %) Max. 0,03 Max. 0,07
Chrom (Cr %) 16,5 - 18,5 17,0 - 19,0
Nikiel (Ni %) 11,0 - 14,0 8,5-10,5
Molibden (Mo %) 2,0-25 -

Mangan (Mn %) Max. 2,0 Max. 2,0
Krzem (Si %) Max. 1,0 Max. 1,0
Siarka (S %) Max. 0,030 Max. 0,030

B Witasciwosci fizyczne

Struktura

Stan Niewyzarzony

Ciezar wtasciwy (g/cm3) 7,98 79
Temperatura topliwosci (°C) Ca. 1400 Ca. 1400
Temperatura tuszczenia w powietrzu (°C) 800 - 860 800 - 860
Wspétczynnik rozszerzalnosci liniowej 20 - 100 °C (m/m . °C) 16,5 x 10-6 16,5 x 10-6
Opornos¢ elektryczna wtasciwa (20° C) (Ohm . mm2/m) 0,75 0,73
Przewodnos¢ cieplna (20°C) (W/°C-m) 15 15

Ciepto wtasciwe (3/g . k) 0,5 0,5

B Witasnosci mechaniczne

Wytrzymato$¢ na rozerwanie (Rm) (N/mm2) 490 - 690 500 - 700
Granica plastycznosci (Rpo2) (N/mm2) 190 195

Modut sprezystosci (E) (20° C) (N/mm2) 2,0 x 105 2,0 x 105
Twardos¢ Brinell (HB) (N/mm2) 120 - 180 130- 180

BLUCHER® EuroPipe
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B Odpornosc na korozje

Stosowana przez BLUCHER austenityczna stal chromowo-niklowa
jest pod wzgledem odpornosci na korozje najlepszg ze stali szla-
chetnych. Stal ta jest odporna na wiele réznych $rodkéw chemicz-
nych i wiekszos¢ srodkéw czyszczacych. Dlatego produkty odwad-
niajace BLUCHER® majg szerokie zastosowanie, miedzy innymi w
przemysle spozywczym, stoczniowym, farmaceutycznym, w browa-
rach i mleczarniach, w punktach gastronomicznych i w budynkach
uzytku publicznego.

Gdy wymagana jest podwyzszona odpornosé na dziatanie kwaséw i
istnieje ryzyko wystapienia korozji wzerowej i szczelinowej, mozna
zastosowac stal molibdenowo-chromowo-niklowa.

Ta kwasoodporna stal nierdzewna jest jednak tylko czeSciowo od-
porna na dziatanie mediéw zawierajgcych chlor i niektére inne che-
mikalia.

B O0dpornosc na ogien

Stal nierdzewna nie pali sie i dlatego jest klasyfikowana jako nie-
palna.

Oznacza to, ze rury i odptywy ze stali nierdzewnej moga przejsé
przez przegrody bez koniecznosci stosowania dodatkowej izolacji
przeciwpozarowej.

W przypadku pozaru z nierdzewnej stali szlachetnej nie uwalniaja
sie zadne szkodliwe substancje.

®  Srodowisko

Przyjazna dla $rodowiska produkcja, dtuga zywotnos¢ i 100% moz-
liwos¢ recyklingu - produkty do odwadniania BLUCHER® s czescia
ekologicznego cyklu.

INFORMACJE TECHNICZNE
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B Higiena

Doswiadczenia z higienicznych instalacji w przemysle spozywczym,
zaktadach wodociggowych, centrach gastronomicznych i szpita-
lach pokazuja, ze rozwéj bakterii na stali szlachetnej jest znacznie
mniejszy niz np. na powierzchniach z tworzywa sztucznego i zwy-
ktej stali.

Dotyczy to réwniez produktéw odwadniajacych BLUCHER®. Rura ze
stali szlachetnej ma bardzo matg chropowatos¢ powierzchni (ok. k
=0,0015 mm).

B Odpornosc na odksztatcenia

Odpornos$¢ na odksztatcenia, to jest odpornos¢ stali na uderzenia
mechaniczne, jest doskonata dla austenitycznej stali nierdzewnej
we wszystkich temperaturach. Réwniez w temperaturach znacznie
ponizej zera. Silne uderzenia moga w niektérych przypadkach pro-
wadzi¢ do wgniecenia, ale stal nie moze by¢ faktycznie uszkodzona
bez wiekszych trudnosci.

B Odpornosc na naprezenia termiczne

Ze wzgledu na niski wspétczynnik rozszerzalnosci, produkty odwad-
niajace ze stali nierdzewnej zachowuja swéj ksztatt doskonale we
wszystkich standardowych temperaturach w instalacjach odwad-
niajacych.

Produkty odptywowe ze stali nierdzewnej nie muszg by¢ réwniez
przechowywane lub instalowane w okreslonych temperaturach.
Stal nie ulega wiekszym odksztatceniom pod wplywem ciepta ani
zimna.

W instalacjach, w ktérych nie ma mozliwosci rozszerzania sie, nalezy
zwr6ci€ uwage na rozszerzalno$¢ wzdtuzng (patrz tabela, str. 16)).

BLUCHER® EuroPipe
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B Ochrona przed zatorami B Waga

Gtadka powierzchnia stali szlachetnej i doskonata hydrofobowos¢  Stal nierdzewna jest wytrzymata w stosunku do swojego ciezaru.
stanowig w tej sytuacji istotna zalete: Wszystkie produkty odwadniajace BLUCHER® sg wykonane z cien-
- szybkie odprowadzanie wody kosciennej blachy, co efektywnie wykorzystuje wytrzymatos¢ stali
- zapobieganie powstawaniu osadéw szlachetnej, a jednoczesnie sprawia, ze produkty s3 tatwe w obstu-

dze i montazu.

BLUCHER® EuroPipe
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® DODATKOWE WYKONCZENIE

Czym jest stal nierdzewna?

Zreguty rury kanalizacyjne BLUCHER® EuroPipe ze stali nierdzewnej
nie wymagaja zadnej obrébki wykoriczeniowej, poniewaz ten wyso-
kiej jakosci materiat spetnia wiekszo$¢ wymagarn w zakresie wykoni-
czenia powierzchni i konserwacji. Jezeli jednak pozadane jest do-
datkowe wykoriczenie powierzchni, np. gdy rury maja by¢ malowane,
nalezy zapewni¢ dobre przyleganie, aby uzyskac estetyczny i trwaty
efekt. Mozna to zrobi¢ w nastepujgcy sposéb:

Warunki wstepne:
- Powierzchnia musi by¢ gtadka, réwna i bez wgnieceri.
- Powierzchnia musi by¢ wolna od zarysowan i slad6w.

INFORMACJE TECHNICZNE

Przyktad obrobki wykoriczeniowej

1)

2)
3)

4)

5)

Odttuscié rury i armature do czystej, wolnej od oleju i smaru po-
wierzchni. Mozna do tego celu uzyé np. amoniakalnego $rodka
czyszczacegolub odpowiedniego zasadowego $rodka czyszcza-
cego.

Po odttuszczeniu wysuszy¢ i sptukac rury oraz ksztattki czysta
woda.

Po wyschnieciu powierzchni przeszlifowa¢ rury i ksztattki do
szorstkiej powierzchni papierem $ciernym nr. 180.

Po przeszlifowaniu natozy¢ dwie warstwy farby podktadowej
akrylowej w celu uzyskania trwatego podktadu dla kolejnych
warstw farby.

Na koniec pomalowa¢ rury dwukrotnie emalig akrylowa (patrz
oznaczenie typu) odpowiednia do stosowania na zewnatrz (od-
porng na wilgo¢).

Patrz réwniez wytyczne producenta farby.

BLUCHER® EuroPipe
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B TABELA ODPORNOSCI CHEMICZNEJ STALI NIERDZEWNEJ
Tabela powstata na podstawie testéw laboratoryjnych na czystych chemicznie substancjach. Dane w ponizszej tabeli moga mie¢ znaczenie

jedynie pogladowe, jako ogdlna wskazéwka.

g 32 g 3
o0 o0 o0 o0
Bardzo dobra eksploatacja - bez ograniczen g g Bardzo dobra eksploatacja - bez ograniczen g g
Eksploatacja przy srednim natezeniu = 0= = Eksploatacja przy srednim natezeniu = =
Eksploatacje ograniczona z przerwami z = Eksploatacje ograniczona z przerwami z 2
= Nie nadaje sie do stosowania § § Nie nadaje sie do stosowania g g
] 7 7 L
= = = = = =
Aceton A| A D(D|D Kwas chlorosulfonowy B C D[DJ|C
Boraks A|lA|A|[B]|A Kwas chlorowodorowy D D|A]|D]|A
Chloran sodu A | A - - - Kwas fluorowodorowy D| D B D[ A
Chlorek glinu D[DJ|A|A]A Kwas fosforowy A|lA|[B]|DJ|A
Chlorek miedzi B B A|A]|A Kwas galusowy A| A B B | A
Chlorowodorek aniliny D|D B B B Kwas mastowy A | A - - -
Kwas bromowodorowy D|D|A]|D|A Kwas mréwkowy A|A|A|B C
Metanol A|A|JA|A]|C Kwas nadchlorowy D D B - A
Anilina A| A B D C Kwas octowy 100% A A A C C
Azotan miedzi A| A - - - Kwas octowy roztwér 30%lub 50% A|A|A]|B B
Azotan potasu A|A[JA]JA]A Kwas pikrynowy A | A B B | A
Azotan sodu A A A B - Kwas siarkawy A C B B A
Azotan srebra Al A - - - Kwas siarkowy D[D|B|D]J|A
Benzaldehyd A|A|A|B B Kwas szczawiowy C C|A|B|A
Benzen A A D D A Kwas ttuszczowy A A D B A
Bezwodnik octowy A|A|A]|C C Lodine D D - -
Brom D| D - - A Nadmanganian potasu A | A - - -
Bromek potasu A A - - - Nadtlenek wodoru A A C D B
Bromek sodu B B - - - Naftalen A | A D D | A
Butan A A D A A Octan A A A B -
Chlor A | A - - A Octan butylu A | A - - -
Chloran potasu Al A| - - - Octan butylu A|A|[B] - D
Chlorek amonowy - salmiak B C|A|A]|A Octan sodu A|A|A|B D
Chlorek amylu Al A - - - Podchloryn sodu D D B B | A
Chlorek baru B B|A|A]|A Podchloryn wapnia B C|A]|C|A
Chlorek bromu D D A B A Rtec A| A A|A|A
Chlorek cyny B|C|B|A]|A Siarczan cynkowy Al A| - - -
Chlorek etylu A|A|A|A]|A Siarczan magnezu A|A|A|A]|A
Chlorek magnezu B B|A|A|A Siarczan miedzi A|A|A|A]|A
Chlorek metylenu B B D D[ B Siarczan niklu A|A|A|A]|A
Chlorek metylu A| A D D | B Siarczan potasu A|A|A|A]|A
Chlorek niklu B B |A]|A]|A Siarczan sodu A|lA|[A]A|A
Chlorek potasu B B|A|A|A Siarczanu glinu A|DJ|A]|]A]|A
Chlorek siarki A|lA|[D]|]C|A Siarczek potasu Al A - - -
Chlorek sodu D D - - - Siarczek sodu A| A - - -
Chlorek tionylu A | A D D[ A Siarczyn sodu A|A | - - -
Chlorek wapnia B B|A|A|A Siarka A|A|A D | A
Chlorobenzen A | A D D[ A Soda A| A - - -
Chloroform B B D D | A Terpentyna A A D A| A
Cyjanek potasu A|A|A|A]|A Tetrachlorometan A| A D C| A
Cyjanek sodu A|A|A|A]|A Toluen A| A D D[ A
Dwuchloropropan A | A - - - Tréjchloroetylen A | A D C|A
Dwusiarczek wegla A A - - - Weglan potasu A A - - -
Dwutlenek siarki A|BJ|A|D]|A Weglanu amonu A|A|A]|A D
Eter A| A - - Wodorosiarczan sodu A C - - -
Fluor (suchy) A| A - - - Wodorosiarczan wapnia A| A D [A|A
Fluorek sodu A | A - - - Wodorosiarczyn sodu A|A|A|A]|A
Formaldehyd A|A|A|B C Wodorotlenek amonu A|A|A D B
Furfural A | A B D|D Wodorotlenek barowy A|A|A|A]|A
Ksylen A | A - - - Wodorotlenek potasu A|A|A B B
Kwas azotowy C C C D | A Wodorotlenek sodu A|A|A B B
Kwas benzoesowy A A - A Wodorotlenek wapnia A A A A A
Kwas borowy A|A|A|A]|A Wodoroweglan sodu A|A|A|A]|A
Kwas chlorooctowy D D B - -

Dane w ponizszej tabeli moga stuzyc jako ogélna wskazowka Dane w ponizszej tabeli moga stuzyc jako ogolna wskazéwka

Zatozenie: 20°C temperatura pokojowa

Referencje:

Corrosion Data Survey, 1969 Edition, Nace - Corrosion Tables, Stainless Steels, 1979, Jernkontoret - Chemical Resistance of Plastic Piping Materials, Cabot Corporation, 1979

Uwaga!!

Dlatego przed zastosowaniem nalezy wzigé pod uwage wszyst-

Stezenie, dtugos¢ oddziatywania, temperatura lub kombinacja  kie okolicznosci.
kilku poszczegélnych zwiazkéw chemicznych substancji ma W szczegélnosci nalezy zachowac ostroznos$¢ przy uzywaniu
bezposredni wptyw na odporno$é chemiczna stali nierdzewnej.  wodnych Srodkéw czyszczacych zawierajacych chlor.

BLUCHER® EuroPipe
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B POLACZENIE KIELICHOWE TYPU PUSH-FIT

Uszczelka wargowa
Uszczelnienie pomiedzy kielichem a bosym koricem jest wykonane
w postaci uszczelki wargowej.

Uszczelka wargowa zapewnia pewny i szybki montaz instalacji oraz
uszczelnia potgczenie zaréwno przy cisnieniu jak i przy podcisnie-
niu wewnatrz rury.

Uszczelki wargowe Blucher dostepne sa w trzech rodzajach
jakosci:

EPDM: S3 to uszczelki czarne, wykonane z gumy etylenowo-propy-

NBR:

lenowej. W rurach Blucher sg uszczelnieniem standardowym
i s stosowane w instalacjach wéd opadowych oraz $ciekéw
bez olejéw, benzyn i pozostatosci innych produktéw ropopo-
chodnych.

Uszczelki z EPDM znajdujg szerokie zastosowanie w wielu
systemach instalacji $ciekowych.

S3 to uszczelki czarne z zéttymi plamkami, wykonane z
gumy nitrylowej. Sg stosowane jezeli w $ciekach znajdujg
sie resztki olejéw i benzyn, na przyktad: stacje benzynowe,
serwisowe, garaze itp. Uszczelek z NBR nie mozna stosowaé
jezeli temp. Sciekéw moze przekroczyé¢ 80 C. Guma NBR nie
jest odporna na rozpuszczalniki.

B RODZAJE GUM STOSOWANYCH W USZCZELKACH

INFORMACJE TECHNICZNE

FPM:

S3 to uszczelki zielone, wykonane z gumy fluorynowej. Uzy-
wane sg w specjalnych przypadkach, w ekstremalnych wa-
runkach eksploatacji. Guma FPM jest szczegélnie odporna na
wysoka temp. oleje i rozpuszczalniki oraz kwasy. Ma jednak
ograniczong odpornos$¢ na np aceton, alkohol metylowy i oc-
tan butylu.

W celu wtasciwego doboru rodzaju uszczelek prosimy o konsul-
tacje z dziatem technicznym firmy BLUCHER.

Oznaczenie miedzynarodowe EPDM NBR FPM

Typ gumy Ethylene propene Nitrile Viton

Twardos$¢ nominalna IRHD 55 (+/-5) 53 (+/-5) 70(+/-5)

Kolor Czarna Czarno/zétta Zielona

Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa 14,0 14,0 8,0

Wydtuzenie po zerwaniu %. 500 500 200

Maks. zakres temperatur -40/+100 -30/+80 -25/+200
B ODPORNOSC

Scieralnosé 3 2 2

Odpornos¢ na oleje mineralne 3 1 1

0dpornos¢ na oleje roslinne 2 1 1

Odpornos¢ na benzen/petrol 4 1 1

Odpornosé na powszechnie

stosowane rozciericzone kwasy i zasady ! 2 1

Odpornos¢ na warunki atmosferyczne 1 3 1

Maks. zakres temperatur -40/+100 -30/+80 -25/+200

BLUCHER® EuroPipe
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B KONSERWACJA INSTALACII RUR KANALIZACYJINYCH

Wszystkie instalacje odwadniajace wymagaja pewnej konserwacji,
a obowigzkiem hydraulika/instalatora kanalizacji jest przekazanie
uzytkownikowi niezbednych wskazéwek dotyczacych uzytkowania,
obstugi i konserwacji instalacji odwadniajacych. Zbyt czesto uzyt-
kownik musi sam odkrywac, jak uzytkowac i konserwowac instalacje
odwadniajaca. Zdobyte w ten sposéb doswiadczenie moze by¢ bar-
dzo kosztowne zaréwno dla uzytkownika, jak i dla innych, a zwtasz-
cza dla spoteczeristwa.

Drukowane instrukcje sa odpowiednim sposobem przekazania infor-
macji uzytkownikowi o substancjach i produktach, ktére nie powin-
ny by¢ odprowadzane przez instalacje odwadniajaca.

Instrukcje takie mogtyby na przyktad zawiera¢ nastepujace elemen-

ty:

- Scieki zawierajace substancje, ktére mogg powodowacé osadzanie
sie szlamu lub ciat statych, takich jak piasek, gips czy wiéry zela-
zne, ktére mogg powodowac uszkodzenia przewodéw odptywo-
wych, oczyszczalni $ciekéw lub odbiorcy

- Scieki zawierajace substancje, ktére moga by¢ tatwopalne lub
wybuchowe, co czyni oczyszczanie $ciekéw niebezpiecznym

B KONSERWACJA PREWENCYJINA

Odptywy podtogowe

Odptywy podtogowe z bocznymi wlotami od prysznicéw i umywalek
znajdujace sie pod pokrywa rusztu sg szczegélnie narazone na zat-
kanie przez wtosy itp. Odptyw powinien by¢ regularnie czyszczony,
tacznie z usunieciem i doktadnym wyczyszczeniem syfonu.

Syfony

Syfony, przez ktére odprowadzane sg tylko niewielkie ilosci wody a
zawierajgce stosunkowo duzo substancji statych, mogg ulec zatka-
niu. Nalezy regularnie przeprowadza¢ doktadne ptukanie odptywu
przez syfon duzg iloscig wody. Problem ten jest szczegélnie prawdo-
podobny w przypadku syfonéw w odptywach z umywalek w oddziel-
nych pomieszczeniach WC.

Rury wentylacyjne

Zatory rur wentylacyjnych sg czesto powodowane przez ptasie
gniazda w rurach. W przypadku znalezienia gniazd ptasich nalezy
je usunaé, aby unikng¢ nieprzyjemnych zapachéw, poniewaz w sy-
fonach wytworzy sie podcisnienie, a takze dlatego, ze nadcisnie-
nie w systemie przewodéw bedzie wyréwnywane przez pokrywy w
miejscach, gdzie zapach moze by¢ bardzo uciazliwy. Gniazd ptasich
mozna unikng¢ poprzez przykrycie otworu rury wentylacyjnej siatka
druciana.

Jak naprawiac problemy eksploatacyjne?

Problemy eksploatacyjne, zwtaszcza zatory, moga wystapi¢ w kazdej
instalacji odwadniajacej i czesto mozna je naprawi¢ poprzez do-
ktadne oczyszczenie odptywu. Powtarzajace sie zatory w tym samym
miejscu instalacji odwadniajacej powinny byé powodem do zbada-
nia przyczyny i w razie potrzeby naprawy.

Powtarzajgce sig zatory sa zwykle spowodowane wadami instalacji

INFORMACJE TECHNICZNE

- Scieki o temperaturze przekraczajacej temperature graniczna
przewodéw, oczyszczalni $ciekéw lub odbiorcy

- Scieki zawierajace substancje, np. toksyny, ktére moga powodo-
wac uszkodzenia rur kanalizacyjnych, oczyszczalni Sciekéw lub
odbiorcy.

- Scieki zawierajgce ttuszcze i oleje, np. oleje smazalnicze

- Scieki zawierajace przedmioty, ktére mogg powodowac zatory.
Szczegblnie wazna jest ogélna informacja o tym, co mozna sptu-
kiwa¢ w toalecie. Chusteczki higieniczne, pieluchy papierowe,
patyczki higieniczne i reczniki papierowe sptukiwane w toalecie
sg bardzo czesta przyczyna zatoréw. Prawidtowo umieszczony
kosz na odpady z etykietg wyraZnie wskazujaca, co nalezy wyrzu-
cac do kosza, a nie do toalety, moze zapobiec wielu problemom.

Konserwacja - ogélnie

Konserwacja obejmuje zaréwno konserwacje zapobiegawcza, jak i
usuwanie wykrytych probleméw eksploatacyjnych. Konserwacja
zapobiegawcza moze zapobiec problemom eksploatacyjnym w in-
stalacji odwadniajacej. Ponizej podano kilka przyktadéw, jak nalezy
konserwowac instalacje odwadniajaca:

odwadniajacej i najczesciej ujawniaja sie wkrotce po oddaniu sys-
temu do uzytku. Moga to by¢ np. niewystarczajace spadki, ubytki w
rurach, zte potaczenialub odpady budowlane, ktére dostaty sie do
instalacji podczas wykonywania prac budowlanych przez urzadze-
nia sanitarne lub przez otwarte koricéwki rur. W zwiazku z tym na-
lezy zamykaé odptywy na czas zakoriczenia prac budowlanych. Bez-
posrednio po zakoriczeniu prac nalezy réwniez doktadnie oczyscié
i przeptuka¢ system odwadniajacy, aby ewentualne usterki zostaty
wykryte przed oddaniem go do uzytku.

Inng czestg przyczyna powtarzajacych sie zatoréw jest ttuszcz od-
prowadzany przez pionowe rury podtaczone do zlewéw kuchennych.
Nie oznacza to, ze zlew kuchenny jest nieprawidtowo uzytkowa-
ny, poniewaz goracy ttuszcz jest przeptukiwany przez syfon, a po
ostygnieciu osadza sie na wewnetrznych $ciankach rur. Zazwyczaj
takie zatory ujawniaja sie dopiero dtugo po zainstalowaniu syste-
mu. Dlatego nalezy rozwazy¢ zainstalowanie separatora ttuszczu,
np. w punktach gastronomicznych, restauracjach i instytucjach, w
ktérych nalezy sie spodziewad, ze ttuszcze beda odprowadzane do
systemu rur.

Dostep do kanalizacji - rewizje
Odpowiednio zaprojektowany system kanalizacyjny posiada szereg
zintegrowanych otworéw rewizyjnych, przez ktére mozna oczyscic
rury. Ponadto w celu uzyskania dostepu do instalacji rurowej mozna
réwniez usung¢ akcesoria tj. syfony i ruszty wystepujace we wpu-
stach i kanatach odwodnieniowych.

Sama instalacja rurowa w budynkach powinna zawsze zawierac rury
z rewizjami tj. ze zdejmowanymi pokrywami, lokalizacja rur z rewi-
zjami zalezy od projektu instalacji rurowej.

BLUCHER® EuroPipe
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Konserwacja instalacji BLUCHER® EuroPipe

Systemy odptywowe ze stali nierdzewnej firmy BLUCHER wymaga-
ja tylko minimalnej konserwacji. Gtadka, wytrawiona kwasem po-
wierzchnia rury zachowuje jednolite, matowo-srebrne wykoriczenie
i w wiekszosci miejsc, takich jak wilgotne pomieszczenia, tazienki i
kuchnie, nie jest wymagana zadna konserwacja instalacji.

Jesli system rurowy jest uzywany jako zewnetrzna rura spustowa,
zaleca sie czyszczenie instalacji od jednego do czterech razy w roku.

W szczeg6lnie wymagajacych Srodowiskach, takich jak przemyst
spozywczy, laboratoria, przemyst chemiczny i rolnictwo, moze by¢
konieczne czyszczenie instalacji, aby uniknaé tworzenia sie osa-
déw, ktére moga powodowac pdzniejsza korozje. Czyszczenie moze
by¢ wykonane na przyktad przez ptukanie pod wysokim cisnieniem,
zaréwno na zewnatrz, jak i wewnatrz.

Zaleca sie, aby np. wlaboratoriach, gdzie regularnie odprowadza-
ne sg agresywne substancje/ciecze, regularnie, a w razie potrzeby
nawet codziennie, doktadnie przeptukiwaé orurowanie duza ilo$cia
wody. Rury mogg by¢ réwniez ptukane/czyszczone ré6znymi srodka-

INFORMACJE TECHNICZNE

mi czyszczacymi, nalezy jednak najpierw upewnic sie, ze dany Srodek
czyszczacy jest odpowiedni dla stali nierdzewnej. W razie watpliwo-
$ci nalezy skontaktowac sie z producentem $rodka czyszczacego.

Szczegdlng uwage nalezy zwréci€ na instalacje uzytkowane przez
wielu réznych uzytkownikéw, np. w laboratoriach chemicznych w
szkotach, gdzie kontrola nad tym, jakie substancje/ciecze sa odpro-
wadzane przez zlew, moze by¢ trudna. Dlatego szczegélnie agresyw-
neiniebezpieczne substancje powinny by¢ zbierane do pojemnikéw
i usuwane w inny sposéb - a nie przez kanalizacje. Regularne sptu-
kiwanie wodg jest réwniez czesScig normalnej procedury czyszczenia
w tych zastosowaniach.

UWAGA! Do systemu BLUCHER® EuroPipe nalezy wpuszczaé tylko te
substancje, na ktére stal nierdzewna jest odporna.

Patrz tabela odpornosci na stronie 7.

Jezeli istnieje ryzyko, ze mimo to zostaty wpuszczone substancje
agresywne, nalezy przeptukaé system duzg iloscig zimnej wody. W
razie watpliwosci, czy stal nierdzewna jest odporna na dane ciecze/
substancje, nalezy skontaktowac¢ sie z firma BLUCHER.

Przebarwienia

e Stal nierdzewna moze by¢ odbarwiona przez korozje, jesli jest
narazona na bardziej agresywne $rodowisko niz to, dla ktérego
zostata zaprojektowana, tj.

® Wysoce zanieczyszczone powietrze: "atmosfera przemystowa".

® Roztwory soli i kwas solny

® Pozostatosci powtok po Srodkach czyszczacych zawierajacych
chlor

® Niewtasciwa konstrukcja z punktu widzenia korozji, tzn. kon-
strukcja z wnekami lub waskimi szczelinami.

Uwaga: Ryzyko korozji jest znacznie zmniejszone lub catkowicie
wyeliminowane poprzez wyb6r molibdenowej stali nierdzewnej kla-
sy 316L.

® Przenoszenie pozostatosci zelaza pod wplywem wilgoci:
- Tasmy do pakowania stali
- Wézki widtowe
- Pétki stalowe, ktére nie zostaty poddane obrébce powierzchnio-
wej
- Narzedzia stalowe
- Rolki transportowe
- Elementy zabezpieczajace itp.

Uwaga: na wszystkie produkty wykonane ze zwyktej stali weglowej.
Wybér wyzszej klasy stopu nie zapobiega przenoszeniu sie pozosta-
tosci zelaza.

Korozji nie ulega powierzchnia stali szlachetnej lecz czasteczki
stali weglowej, ktére przylegajg do powierzchni stali szlachetnej.
Pod wptywem wilgoci korozja bedzie widoczna juz po kilku dniach,
jesli powierzchnia zostanie zaatakowana.

Srodki zapobiegawcze

W momencie dostawy z fabryki wszystkie powierzchnie stali szla-
chetnej sa pasywowane i sg idealnie czyste. Innymi stowy, na ca-
tej powierzchni stali szlachetnej utworzyta sie odporna na korozje
warstwa tlenku.

Aby zachowaé¢ znakomite wiasciwosci antykorozyjne stali szla-
chetnej, szczegélnie w przypadku zastosowania na zewnatrz, nalezy
przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek dotyczacych projektowa-
nia, produkcji i montazu:

M Nalezy wybra¢ odpowiedni materiat w odniesieniu do wszelkich
zanieczyszczeni wystepujacych w otoczeniu, takich jak sadza, dwu-
tlenek siarki, stona woda lub sél drogowa.

M Wybierz odpowiednia konstrukcje, ktéra pozwoli wodzie desz-
czowej lub wodzie do ptukania usuna¢ caty kurz lub brud z catej
powierzchni stali nierdzewnej.

M Stal nierdzewna w gatunku AISI 316L powinna by¢ okreslona

dla komponentow, ktére nie sa poddane dziataniu wody deszczo-
wejlub dla komponentéw, ktére majg by¢ zainstalowane w obsza-
rach geograficznych, gdzie rzadko pada deszcz.

M W instalacji nalezy stosowac wsporniki, Sruby, wkrety i nakret-
ki ze stali nierdzewnej.

M Unika¢ ryzyka korozji galwanicznej szczegélnie pomiedzy ele-
mentami ze stali nierdzewnej a elementami ze stali weglowej w
miejscach, gdzie materiaty te s narazone na wilgo¢lub wode (np.
przy zaktadaniu izolacji elektrycznej).

Il Stosowac czyste narzedzia, bez przylegajacych wiéréw, czastek
zelaza i rdzy.

M Nigdy nie uzywac szczotek stalowych i z wetny stalowej ze zwy-
ktej stali weglowej. Tylko szczotki ze stali nierdzewnej nie beda ata-
kowaé powierzchni.

B Nie uzywa¢ kwasu solnego do usuwania pozostatosci zaprawy
cementowej z powierzchni ze stali nierdzewnej. Zaprawe nalezy
usunaé woda przed jej wyschnieciem.

BLUCHER® EuroPipe
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B JAK USUNAC PLAMY I PRZEBARWIENIA Z POWIERZCHNI ZE STALI NIERDZEWNEJ

Jesli plamy lub przebarwienia na powierzchni stali nierdzewnej sg tak powazne, ze nie mozna ich usunaé przez zwykte sptukanie woda,
zaleca sie nastepujace metody czyszczenia:

Problem

Srodki i metody czyszczenia

Odciski palcéw

Czysci¢ spirytusem, rozciericzalnikiem lub acetonem, sptukaé
zimna woda, wytrze¢ do sucha.

Olej i thuszcz

Czysci¢ rozpuszczalnikiem organicznym w/w typu, nastepnie
umy¢ woda z mydtem lub tagodnym Srodkiem czyszczacym. Sptu-
ka¢ zimna woda, wytrze¢ do sucha.

Trudne plamy i przebarwienia

Wyczyscic za pomocg tagodnego Sciernego srodka czyszczacego
i przetrze¢ wzdtuz struktury powierzchni. Sptukaé czystg zim-
ng woda i wytrze¢ do sucha lub: umy¢ 10% roztworem kwasu
fosforowego. Sptukac roztworem amonowym, a nastepnie czystg
zimna woda, wytrzec¢ do sucha.

Tusz do etykiet

Tusz z etykiet producenta mozna usuna¢ za pomocg acetonu lub
ketonu metylowo-etylowego.

Folia z tworzywa sztucznego

Folia PVC moze po pewnym czasie przywiera¢. Do usuniecia uzy¢
spirytusu.

Zmatowienia i trudniejsze plamy

Czysci¢ tagodnym Srodkiem czyszczacym o wiasciwosciach
Sciernych lub przetrze¢ twardg gabka wzdtuz struktury po-
wierzchni; sptukac czystg zimng woda i wytrzeé do sucha.

Przebarwienia spowodowane korozja

Zwilzy¢ powierzchnie roztworem kwasu szczawiowego i pozosta-
wi¢ na 15-20 minut Sptukaé czysta zimng woda i wytrzeé do su-
cha. Jesli to konieczne, umyj powierzchnietagodnym $ciernym
Srodkiem czyszczacym, jak opisano powyzej.

Farba

Wyczys¢ za pomoca zmywacza do farb (uzyj miekkiej nylonowej
szczotkilub gabki). Sptuka¢ czysta zimng woda i wytrze¢ do su-
cha.

Zarysowania na powierzchniach polerowanych lub szczotkowa-
nych

Polerowac za pomocg obrotowej tarczy polerskiej (zawsze uzy-
waj pasty bez zelaza).

Wypolerowa¢ wzdtuz struktury powierzchni, umyé woda z my-
dtem lub tagodnym $rodkiem czyszczacym, sptukac czysta zimng
woda, wytrze¢ do sucha.

Uwaga: metoda ta nie moze by¢ stosowana na gtadkich lub wal-
cowanych wzorzystych powierzchniach bez pozostawiania wi-
docznych sladéw.

Srodki ostroznosci

Stosowa¢ kwasy tylko wtedy, gdy inne metody okazaty sie nie-
wystarczajace. Przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw bezpie-
czeristwa dla tego typu prac i nosi¢ gumowe rekawice i okulary
ochronne. Zapewni¢ wtasciwg wentylacje.

BLUCHER® EuroPipe
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BLUCHER®

INFORMACJE TECHNICZNE

A WATTS Brand

® INSTRUKCJA MONTAZU

1. Ciecie

Do ciecia rur nalezy uzy¢ recznego lub elektrycznego obcinaka
do rur BLUCHER®. Rury mozna nastepnie zamontowaé bez p6z-

niejszego wykariczania.
Uwaga! Ksztattki nie moga by¢ ciete.
Kontrola uszczelki wargowej

g

Sprawdz, czy uszczelka wargowa jest prawidtowo zamontowana

w kielichu.
3. Czyszczenie

Jesli to konieczne, wyczys¢ uszczelke wargowa i kielich przed

potaczeniem.
Natozy¢ srodek smarny.
4. taczenie
Potacz rury wykonujac ruchy lekko obrotowe.

Reczna obcinarka do rur

Elekryczna obcinarka do rur

Gtebokosc¢ wsuniecia bosego korica rury

Srednica Maks. gteboko$¢ wsuniecia Min. gtebokos¢ wsuniecia

rurwmm  bosego korica rury do kielicha bosego korica rury do kielicha

Min. insertion depth 2 40 mm 47 mm 30 mm

2 50 mm 47 mm 30 mm

275 mm 55 mm 35mm

¢ 82 mm 57 mm 37 mm

5 9110 mm 62 mm 40 mm
9125 mm 65 mm 47 mm

2 9160 mm 76 mm 50 mm
¢ 200 mm 98 mm 63 mm

250 mm 116 mm 70 mm

9315 mm 126 mm 80 mm

14
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BLUCHER’ INFORMACJE TECHNICZNE

A WATTS Brand

B WARTOSCI DLA MINIMALNEGO I MAKSYMALNEGO PRZYKRYCIA GRUNTEM

BLUCHER EuroPipe

min i max grubos$¢ warstwy gruntu [m] wg DS 430

Warunki:
- Rura powyzej poziomu wody gruntowej.
- Gleba zageszczona do 93% (standard)
9110 8125 2160 29200 29250 2315
Normalny | Obciazony | Normalny | Obcigzony | Normalny | Obciazony | Normalny | Obciazony | Normalny | Obcigzony | Normalny | Obciazony
0,24 037 0,32 0,46 033 048 036 0,51 0,46 0,63 043 059
10 5792 5791 51,51 51,49 50,42 50,40 48,60 48,58 21,81 21,77 24,37 24,33
g 18 0,24 037 031 0,45 032 0,47 035 050 0,45 0,62 042 058
i 51,48 51,47 45,78 45,76 44,81 44,79 43,19 43,17 19,38 19,33 21,65 21,61
Ig 2 0,23 0,36 031 045 032 0,46 0,34 049 044 0,61 0,41 057
£f 46,33 46,31 41,20 41,18 40,33 40,31 38,87 38,385 1743 1738 19,48 19,43
- 0,23 0,36 0,30 044 031 0,45 033 048 043 0,60 040 056
42,12 42,10 3745 3743 36,66 36,64 3533 3531 15,84 15,79 1770 1766
Warunki:
- Rura ponizej poziomu wody gruntowej.
- Gleba zageszczona do 93% (standard)
0110 0125 2160 0200 0250 0315
Normalny | Obciazony | Normalny | Obcigzony | Normalny | Obciazony | Normalny | Obciazony | Normalny | Obcigzony | Normalny | Obciazony
16 0,27 0,41 0,36 053 038 056 0,41 0,60 056 0,77 052 0,72
35,18 35,16 3093 30,89 30,22 30,19 29,07 29,04 13,81 1374 15,55 15,49
g 18 0,26 0,40 0,35 052 0,37 0,54 0,40 0,57 0,53 0,73 0,49 0,68
g 3378 33,75 29,80 29,77 29,14 29,11 28,05 28,02 13,07 13,01 14,711 14,65
Ig 2 0,25 0,40 0,34 0,50 0,36 052 0,39 055 051 0,70 0,47 0,66
gf 3215 3212 28,42 28,39 27,80 2771 26,77 26,74 12,33 12,26 13,86 13,80
- 0,25 0,39 0,33 049 0,35 0,51 037 0,54 049 0,68 046 0,63
30,49 30,47 26,99 26,97 26,41 26,38 2544 25,41 11,62 11,56 13,06 13,00

I:l Minimalna warstwa gruntu

|:| Maksymalna warstwa gruntu

Prosze zwroci¢ uwage, ze obliczenia 250mm i 6315mm s3 oparte na "rurach luznych" zgodnie z DS 430.

Poniewaz w tabelach dotyczacych grubosci gruntu podane s3 wartosci minimalne,

nalezy uwzglednic rowniez gtebokos¢ przemarzania.

BLUCHER® EuroPipe
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BLUCHER®

A WATTS Brand

B INSTALACJA W GRUNCIE

Zasypanie rury w gruncie
Wypetnianie wokét rury mozna rozpocza¢ dopiero
po sprawdzeniu i zatwierdzeniu prawidtowego potozenia rury.

Kompresja

Rury nie moga zosta¢ przemieszczone ani uszkodzone w wyniku
kompresji. Unikaj przewracania zasypki bezposrednio na rure.
Jezeli do sprezania uzywana jest maszyna, ciezar wtasny urzadzenia
i sita uderzenia muszg by¢ dostosowane do warunkéw.
Wypetnienie powinno by¢ zageszczone do co najmniej 93%.

Wypetnianie wykopu

Do wypetnienia wykopu mozna uzy¢ gleby z wykopu, ale nie mozna
uzywac wiekszych kamieni i blokéw. Zageszczanie materiatu wypet-
niajacego poza obszarami wzmocnionymi nie jest konieczne, jezeli
osiadanie nie spowoduje probleméw lub szkéd.

Druga wastwa
wypetniajaca

Pierwsza
wastwa

wyprofilowana

INFORMACJE TECHNICZNE
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BLUCHER®

INFORMACJE TECHNICZNE

A WATTS Brand

B MOCOWANIE RUR KANALIZACYJINYCH

W ponizszym rozdziale opisano mocowanie rur dla pionowych
i poziomych przebiegach rur.

Rurociagi pionowe

Zwykle wystarcza jedno mocowanie na kondygnacje, ale maksymal-
ny odstep miedzy poszczegélnymi mocowaniami powinien wynosi¢
3 m. Tam, gdzie podtgczone sa wieksze wpusty, rure spustowa nalezy
zamocowac bezposrednio pod wpustem.

Rozszeralnos¢ cieplna

Zaréwno rury poziome (zawieszone lub na ziemi), jak i przewody
pionowe musza by¢ zamontowane lub zamocowane w taki sposéb,
aby sita powstajgca w wyniku rozszerzalnosci cieplnej nie mogta
zagia€ rur ani wyciggnaé bosych koricéw z kielichéw. (Patrz tabela
str. 16).

1) Mozliwos¢ rozszerzania sie¢ musi by¢ zapewniona szczegélnie w
przypadku, gdy instalacja jest osadzona lub zamocowana w nie-
wielkich odlegtosciach. (Patrz tabela str. 16).

Mocowanie rur w pionie Mocowanie rur w poziomie

zamontowac rure w
przejsciu przez strop

3m= Max. odlegtosc
pomiedzy zawiesiami
pionowej rury

(@

Kiedy rurociag zmienia
kierunek, jezeli jest to mozliwe,
nalezy zmontowa¢ dodatkowe
mocowanie do $ciany

Rurociagi poziome

srdiics | e manants. | Srimcs | e
mm m1) mm m1)
40 20 125 3,0
50 2.2 160 33
75 25 200 33
82 2,6 250 3,0
110 28 315 30

* Odlegtos¢ miedzy mocowaniami rur nalezy obliczy¢ na podstawie
dopuszczalnego ugiecia rury o 1 mm. Ugiecie dla pojedynczego
potaczenia jest obliczane dla rury wypetnionej woda.

1) Dotyczy ptaskich odcinkéw rur. W przypadku uzycia ksztattek
w rurociggu podwieszonym, punkty mocowania musza by¢ tak
rozmieszczone, aby odgatezienielub rura przelotowa byty bezpo-
Srednio za potaczeniem. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zmniej-
szy¢ rozpietos¢ do potowy podanych wartosci lub alternatywnie
mozna zainstalowaé dodatkowe obejmy w celu zapewnienia sta-
bilnosci.

BLUCHER® EuroPipe
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BLUCHER’ INFORMACJE TECHNICZNE

A WATTS Brand

B ROZSZERZALNOSC WZDLUZNA

S 80°C
o
B
Na rysunku po prawej stronie przedstawiono zalezno$¢ pomiedzy = o
. . , .. g 70°C
dtugoscia rury L w m a rozszerzalnoscig wzdtuzng Alw mmdlaréz- 9 | B
nych réznic temperatur At 3 2
8|2 & 60°C
© Q
Przyktad: Rura o dtugosci 3 m wydtuzy sie o 25 mm przy réznicy 5 )&@Q
temperatur 50°C. 713 S 50°C
] G
6" &
Przyrost wzdtuzny dla danej dtugosci rury mozna réwniez obliczy¢ z Ay 40°C
nastepujgcego wzoru. 5
. 30°C
Al =0.0165 x At x L gdzie 4
Al = wydtuzenie wzdtuzne w mm 20°C
0.0165 = wspétczynnik rozszerzalnosci w mm/m/°C 3 |
At = réznica temperatur w °C D)
(At = maks. temp. w systemie rurowym
- temperatura podczas montazu systemu rurowego) 1 |
L = dtugos¢ systemu rurowego w m =
0 1 2 3 5 6 7 8

BLUCHER® EuroPipe

Dtugos¢ rury L (m)



BLUCHER®

A WATTS Brand

INFORMACJE TECHNICZNE

m SRODKI OSTROZNOSCI PRZECIWKO ROZPRZESTRZENIANIU SIE OGNIA - PRZEJSCIA PRZEZ SCIANY I KONDYGNACJE

BLUCHER® EuroPipe i ogien

Podczas uktadania rur w budynkach nalezy zapewni¢ spetnienie wy- ) Odpornosc na ogieri

mogéw ochrony przeciwpozarowej.

Przejscie przez strop

Rys. 1-3 przedstawiaja przyktady przejécia rury BLUCHER® EuroPipe
przez $ciane lub przegrode kondygnacyjng.

Instalacja odwadniajgca ze stali nierdzewnej jest uznawana za nie-
palna i dlatego prawidtowe umiejscowienie, jak pokazano na rys. 1, RILLRRILLRRE
jest wystarczajace dla przej$¢ przez Sciany i przegrody kondygna-

cyjne strefy pozarowej.

Rozwigzanie to moze jednak powodowacé problemy z hatasem.
Jesli wybrane zostanie rozwigzanie z Rys. 2, ktdre jestlepsze pod

Stal nierdzewna nie pali sie i dlatego jest
klasyfikowana jako niepalna. Oznacza to, ze
system odwadniajacy BLUCHER® EuroPipe
moze przechodzi¢ przez przegrody kondy-
gnacyjne w budynkach wielokondygnacyj-
nych bez dodatkowej izolacji przeciwpoza-
\ rowej.

Oczywiscie zawsze nalezy przestrzegac ak-
tualnych przepiséw krajowych.

Nie sg uwalniane zadne niebezpieczne sub-
stancje ze stali w przypadku pozaru.

Pozycja rury

RLRRRZEEK
pRseleleteletetoletete!

wzgledem hatasu, nalezy zapewni¢, aby rura nie mogta sie prze-  Rys. 1. Montaz niepalnej rury kanalizacyjnej
mieszcza w przypadku pozaru, np. poprzez zamocowanie jej w spo- ~ * Do przejS¢ do/z strefy pozarowej stosuje sie specjalne szczeliwo

s6b pokazany na Rys. 3.

ogniotrwate.

Pozycja rury
LRI ELLELELLIE, SRR LLLLELELE
SRS SIS
LSS 35OSRLELIIEEELRL

Rys. 2. Montaz bezpiecznego pozarowo i o niskim hatasie przejscia przez
strop niepalnych rur kanalizacyjnych.

Rys. 3. Przyktady mocowania niepalnych rur spustowych.
A: Masa uszczelniajaca. B: Wetna mineralna. C: Obejma rurowa. D: Osadzenie.

19
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BLUCHER®

A WATTS Brand

B UKLAD RUR - ZMIANY KIERUNKU

Zmiany kierunku w systemie rur kanalizacyjnych BLUCHER® EuroPipe
nalezy wykonywac za pomoca prefabrykowanych ksztattek, powoduja-
cych jak najmniejsze opory przeptywu.

Ponizej podano zalecenia firmy BLUCHER dotyczace zmian kierunku
uktadania rur. Nalezy pamietac, ze w kazdym przypadku nalezy prze-
strzegac ewentualnych przepiséw lokalnych.

Zmiana kierunku z pionowego na poziomy

Jesli toaleta jest podtaczona do rurociggu odwadniajacego w odlegtosci
wiekszej niz 10 m od zmiany kierunku, to zadne urzadzenie sanitarne nie
powinno by¢ podtaczone blizej niz 1 m od zmiany kierunku.

Zmiana kierunku moze by¢ wykonana za pomoca krétkiego kolanka 87°-88°
pod warunkiem, ze:

- urzadzenia sanitarne sg podtaczone do przewodu pionowego w odlegto-
$ci co najmniej 2 m nad zmiang kierunku i do przewodu poziomego w
odlegtosci co najmniej 1 m od zmiany kierunku.

- Spadek od najwyzej potozonego syfonu do zmiany kierunku nie przekra-
cza 10 m.

- Do jednego przewodu pionowego mozna podtaczy¢ maksymalnie 3 toale-
ty.

Jezeli te warunki nie moga by¢ spetnione, zmiana kierunku powinna by¢ wy-
konana za pomoca dwdch kolan 45°lub kolana 87°-90° o duzym promieniu.

W budynkach o wysokosci powyzej 8 kondygnacji, pomiedzy kolankami nale-
zy umiesci¢ prosty odcinek rury o dtugosci co najmniej 0,3 m.

Zmiana kierunku z poziomego na pionowy
Jak pokazano narys. 2, zmiana kierunku moze by¢ przeprowadzona za pomo-
cg krotkiego kolanka 87°-88° pod warunkiem, ze:

- Urzadzenia sanitarne sg podtgczone do rury poziomej w odlegtosci co
najmniej 1 m od zmiany kierunku i do rury pionowej w odlegtosci co
najmniej 1 m od zmiany kierunku.

- Podtaczona jest maksymalnie 1 toaleta.

Zmiany kierunku w rurociagachh poziomych

Ztaczki z max. 87° zmiany kierunku (patrz rys. 3) moga by¢ stosowane w
przewodach, do ktérych podtaczone jest tylko jedno urzadzenie sanitarne.
Poniewaz ostre zmiany kierunku zwiekszaja ryzyko zablokowania, szczeg6l-
na uwage nalezy zwrécic na ciagi rur szczegélnie narazone na zablokowanie,
np. rury od toalet i zlewéw kuchennych.

Im wiekszy promieri kolana, tym mniejsze ryzyko zatoru. Z tego wzgledu ko-
lana 87° o krétkim promieniu powinny by¢ stosowane wytacznie do zmiany
kierunku w przewodach przytaczeniowych.

Kolana o maksymalnym kacie 45° nalezy stosowac w przewodach rurowych,
do ktérych podtgczone jest wiecej niz jedno urzadzenie sanitarne.

W przypadku zmiany kierunku o 90° pomiedzy dwoma kolanami nalezy
umiesci¢ prosty odcinek rury o dtugosci co najmniej 03 m (patrz rys. 4).
przeciwpozarowej.

INFORMACJE TECHNICZNE

Max. 10 m

]7 Max. 3WC's

2£_
T—E

Rys. 1. Wymagania dotyczace stosowania krétkiego kolanka 87°-88°
przy zmianie kierunku biegu rur z pionowego na poziomy.

1m

|~—————>

Max. 1 WC
3¢

t
1m
'

Rys. 2. Wymagania dotyczace stosowania krotkiego kolana 87°-88° przy
zmianie kierunku biegu rur z poziomego na pionowy.

1

Rys. 3. 88° zmiany kierunku mogg by¢ stosowane w ciggach rurowych, do
ktérych podtaczone jest tylko jedno urzadzenie.

I 1P

| AN

Rys. 4. W przypadku zmiany kierunku o 90° nalezy zastosowac dwa kolana
45° z prostym

BLUCHER® EuroPipe



BLUCHER®

A WATTS Brand

B UKLAD RUR - POLACZENIA

Podtaczenie rur odptywowych - BLUCHER® EuroPipe musi byé
wykonane w taki sposob, aby:

- nie powstawaly osady, ktére moga prowadzic do zatoréw

- nie dochodzito do przepetnienia, ktére moze powodowac pro-
blemy i uszkodzenie urzadzen sanitarnych podtaczonych do
systemu rur

- wentylacja/wyréwnanie ci$nienia miescity sie w dopuszczal-
nych granicach

- zapewniony byt odpowiedni dostep

Podtaczenia do pionow

Pionowa odlegto$¢ miedzy powierzchnig wody w syfonie podtgczo-
nym do tréjnika a dnem odgatezienia w miejscu potaczenia z rurg
pionowa powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm (patrz rys. 1). Zapo-
biegnie to przelewaniu sie wody z rury pionowej do syfonu.

Niewentylowane rury boczne powinny by¢ potaczone z rura piono-
wa za pomocg odgatezieri 87°-88°, a rury boczne powinny by¢ za-
montowane z jak najmniejszym spadkiem (patrz rys. 2).

Odlegto$¢ miedzy dwiema rurami bocznymi na tym samym poziomie
powinna wynosi¢ co najmniej co najmniej 100 mm (patrz rys. 3).

W przypadku stosowania czwérnikéw o katach potaczenia wiekszych
niz 45° nie nalezy podtgczac urzadzen sanitarnych do rur bocznych
blizej niz 700 mm od rury pionowej (patrz rys. 4).

INFORMACJE TECHNICZNE

Rys. 1. Pionowa odlegto$¢ pomiedzy powierzchnig wody w syfonie
a dnem rury bocznej powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.

]

Rys. 2. Rurociagi niewentylowane nalezytgczy¢ z rurociggami
pionowymi za pomoca odgatezieri 87°-88°, a rurociag boczny
powinien mie¢ jak najmniejszy spadek.

smallest possible fall.

B —;Ez//ﬂg
100 mm

f

Rys. 3. Odlegtos¢ miedzy dwiema rurami bocznymi na tym samym
stosie powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.

700 mm

Rys. 4. W przypadku zastosowania czwérnika o katach
przytaczenia wiekszych niz 45°, nie nalezy podtacza¢ urzadzen

sanitarnych do rur bocznych blizej niz 700 mm od rury pionowej.

BLUCHER® EuroPipe
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BLUCHER®

A WATTS Brand

B UKLAD RUR - POLACZENIA

Przy podtaczaniu wentylowanych przewodow bocznych mozna
stosowac rury odgateZzne o minimalnym kacie przytaczenia 45°
(patrz rys. 5).

Jesli toalety sa podtaczone w odlegtosci ponad 10 m od zmiany
kierunku z pionowego na poziomy, urzadzenia sanitarne nale-
2y podtaczy¢ w odlegtosci co najmniej 1 m od zmiany kierunku
(patrz rys. 6).

Podtaczenie do rur poziomych

Takie potaczenia wykonuje sie gtownie w studzienkach czyszcza-
cych i rewizyjnych

Czworniki nie nadajg sie do tego celu (patrz rys. 7).

Podtaczenie rur pionowych do rur poziomych

Jesli wysokos¢ spadku od syfonu w najwyzej potozonej podta-
czonej toalecie wynosi maks. 9,5 m i podtaczone sa maks. trzy
toalety, gérnym przytagczem moze byc ksztattka o kacie przyta-
czenia maks. 45° (patrz Rys. 8). Jesli spadek wysokosci lub ob-
cigzenie sg wieksze, nalezy zastosowac tacznik, tzn. pomiedzy
rure pionowa i pozioma nalezy wtozyc prosty odcinek rury pozio-
mej o dtugosci co najmniej 0,3 m (patrz Rys. 9).

Przytacze boczne zapewnia lepszy przeptyw i powinno by¢ stoso-
wane, o ile jest to praktycznie mozliwe.

INFORMACJE TECHNICZNE

[0

Rys. 5. Przy podtgczaniu wentylowanych rur bocznych mozna
stosowac rury przytaczeniowe o minimalnym kacie przytaczenia
45°,

wc

uz;ﬂg‘

I |

>10m

I —

im

S —

Rys. 6. Nie nalezy podtgcza¢ urzadzen sanitarnych blizej niz 1 m
od zmiany kierunku z przewodéw pionowych na poziome, jezeli
toaleta jest podtaczona wiecej niz 10 m powyzej zmiany kierunku.

Rura pozioma

Rys. 8. Jesli odlegtos¢ w pionie od najwyzej potozonej
podtaczonej toalety wynosi maks. 9,5 m i podtaczone sa
maksymalnie trzy toalety, ale preferowany jest uktad pokazany na
Rys. 9.

[

[

N B
<

[

Rys. 7. W przewodach poziomych nie powinno stosowac sie
czwdérnikéw, mozna je stosowac tylko na przewodach pionowych

Pionowa rura

Pozioma rura

Rys. 9. W przypadku wiekszych wysokosci spadania i obcigzen
rure pionowa nalezy potaczyc z rurg pozioma dodatkowa prostka
o dtugosci co najmniej 0,3 m (potaczenie boczne).

BLUCHER® EuroPipe
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INFORMACJE TECHNICZNE

A WATTS Brand

B OBEJMY KIELICHOWE

Systemy odwadniajace glebe, Scieki i wode deszczowa w instala-
cjach naziemnych sg systemami grawitacyjnymi ze swobodnym od-
ptywem i nie powinny by¢ przecigzane/blokowane.

System rur kanalizacyjnych BLUCHER® EuroPipe posiada zt3cza
kielichowe typu push-fit — na wcisk i dlatego nie jest w stanie wy-
trzymac cisnienia wewnetrznego, chyba ze zostang podjete $rodki
ostroznosci, aby zapobiec rozsuwaniu sie ztgczy.

Odpowiednie zamocowanie do budynku moze w wiekszosci przypad-
kéw zapobiec rozsuwaniu sie potaczer, ale jesli zamocowanie rur
do budynku jest trudne lub niemozliwe, obejmy do potaczen (typ
847.xxx. xxx) moga zapobiec rozsuwaniu sie kielichéw i bosych
koricéw w przypadku przecigzenia instalacjilub powstania ci$nienia
wewnetrznego.

Podczas montazu obejmy nalezy pamietac, ze jeden zacisk na obej-
mie powinien znajdowac sie na koricu kielicha a drugi zacisk powi-
nien znajdowac sie bosym koricu. W przypadku przygotowania wcze-
$niej wyttoczeri na bosym koricu, obejma musi obejmowac koricowke
kielicha i wyttoczenie na bosym koricu.

W przypadku nieprawidtowego montazu obejma nie bedzie spetniata
swojej funkcji.

Rys. 1. Obejmy zaciskowe moga by¢ stosowane na dwa sposoby:
Mozna je po prostu zacisnaé (patrz rys. 1),lub na bosym koricu
mozna wykonaé wyttoczenia do uchwycenia przez zaciski (patrz rys.
2).przytaczenia 45°.

Rys. 2. Maksymalne dopuszczalne cisnienie zalezy od wybranej
metody. Obejma zamontowana na kielichu rury i z wyttoczeniem na
bosym koricu moze, jak pokazano ponizej, wytrzymaé wyzsze cisnienie
niz potaczenie bez wyttoczen (rury 0D 50, 75, 82, 110, 125, 160, 200 i
250 mm).

Potaczenie kielichowe i bosy koniec bez wyttoczen obejma typ nr. 847.xxx.
xxx, moze wytrzyma¢ nastepujace cisnienia:

Pipe dimension Max. pressure

Potaczenie kielichowe i bosy koniec z wyttoczeniami i obejma typ nr. 847.
XXX.XXX, moze wytrzymaé nastepujace cisnienia:

Pipe dimension Max. pressure

? 40 mm + 2 bar 2 40 mm N/A

? 50 mm + 2 bar 3 50 mm + 3 bar
@75 mm + 2 bar 275 mm + 3 bar
282 mm + 2 bar ? 82 mm + 3 bar
2110 mm +2 bar 2110 mm + 3 bar
2125 mm +1 bar 9125 mm + 3 bar
2160 mm +1 bar 2160 mm + 3 bar
200 mm + 0,5 bar @200 mm + 2,5 bar
2250 mm +0,2 bar ©250 mm +2 bar
$315 mm N/A $315 mm N/A

BLUCHER® EuroPipe
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®  WYTLOCZENIA NA BOSYM KONCU

Wyttoczenia mogg by¢ zaprasowywane na bosym koricu rury za po-
mocg specjalnego narzedzia przed potaczeniem z kielichem. Wytto-
czenia te mozna szybko wykona¢ za pomoca specjalnych szczek za-
ciskowych. Po zamontowaniu bosego korica w kielichu rury, obejme
mozna zamontowac w zwykty sposéb, tak aby czes¢ obejmy przytrzy-
mujaca bosy koniec obejmowata wyttoczenia (patrz rys. 2).
Narzedzie sktada sie z zestawu specjalnych szczek do elektro-
mechnicznej zaciskarki Mapress typu EFP 2, ECO 1 i ACO 1 (patrz
rysunek 2)

Wazne jest, aby obejmy byly catkowicie dokrecone.

Ponizsza tabela przedstawia liczbe wyttoczen, ktére nalezy wykonaé
na bosym koricu rury, aby ztgcze wytrzymato cisnienie 3 baréw.

Srednica rury Ilos¢ wyttoczen

@ 40 mm N/A
? 50 mm 2
@75 mm 4
¢ 82 mm 4
2110 mm 6
9125 mm 8
9160 mm 16
200 mm 16
9250 mm 16
9315 mm N/A

Rys. 3

B ZASTOSOWANIE POLACZEN KIELICHOWYCH RUR W CELU REWIZJI KANALIZACII

Jak wspomniano powyzej, systemy odprowadzania $ciekéw i wody
deszczowej w instalacjach nadziemnych sg systemami grawitacyj-
nymi ze swobodnym odptywem i nie powinny by¢ przeciazane.

W tych warunkach nie jest konieczne stosowanie obejm nasado-
wych do wzmocnienia potaczen na kielichach. W rzeczywistosci
bardzo trudno jest wysunaé bosy koniec z kielicha po zmyciu smaru

natozonego na instalacje. Jezeli chcielibysmy mie¢ mozliwos¢ roz-
taczenia potaczenia kielichowego, nalezy rozwazy¢ zastosowanie
nieschnacego silikonu jako smaru do tych potaczen. Jezeli jednak
potaczenia kielichowe majg by¢ zabezpieczone przed wypchnie-
ciem, np. w wyniku nieprzewidzianego zablokowania instalacji ruro-
wej, nalezy zastosowac opaski zaciskowe do potaczen kielichowych.

24
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H PROBA SZCZELNOSCI

Systemy rurowe moga by¢ sprawdzane pod katem szczelnosci przy
uzyciu specjalnych srodkéw ostrzegawczych,

np. olejku migetowego lub dymu, przy jednoczesnym wytworzeniu
wewnetrznego nadci$nienia w systemie za pomoca powietrza. Tam,
gdzie jest to praktycznie mozliwe, mozna zastosowac probe szczel-
nosci pod cisnieniem powietrzalub wody, przy czym w przypadku
instalacji podziemnych mozna zastosowa¢ zmodyfikowane préby,
opisane ponizej. Cisnienie prébne moze wynosi¢ 50000 Pa (0,5 bara)
utrzymywane przez 15 minut i nie moze wystgpi¢ zadna nieszczel-
nosé. Przed przystapieniem do préby nalezy upewnic sig, ze system
jest prawidtowo zamocowany, a potaczenia nie rozsuwaja sie.

Préoby szczelnosci powinny by¢ zawsze przeprowadzane na:

- Rury i studnie w systemach kanalizacyjnych oraz w systemach
kombinowanych, gdzie czesto dochodzi do spietrzen.

- Rury i studnie w poblizu oczyszczalni Sciekéw.

- Rury i studnie w poblizu przewodéw wodociggowych, w ktérych
moze wystapi¢ niskie ci$nienie, np. rury syfonowe.

- Przewody nadcisnieniowe.

Test

Prébe szczelnosci mozna przeprowadzi¢ przed lub po ostatecznym
zasypaniu wykopu wykonanego pod rury. Préba powinna by¢ prze-
prowadzona w statej temperaturze. Rury, ktére nie zostaty przykryte
ziemig, musza by¢ zatem zabezpieczone przed zmianami tempera-
tury w czasie préby. Niedopuszczalne jest bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych na przebiegajace rury.

Rury nalezy zatka¢ na kazdym koricu badanego odcinka i na wszyst-
kich odgatezieniach. Studnie musza by¢ uszczelnione na gérze oraz
wszystkie wloty i wyloty, jak najblizej $ciany studni, ale tgcznie ze
ztaczem rury i studni podczas préby. Wszystkie czesci wchodzgce w
sktad systemu musza by¢ zabezpieczone, a wszystkie uszczelnienia
muszg by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby nie ulegly przemiesz-
czeniu podczas testu.

Rury i studzienki musza by¢ przed préba catkowicie opréznione
z wody. Badanie przeprowadza sie wtedy z uzyciem powietrzalub
wody.

Test szczelnosci w firmie BLUCHER

Wszystkie produkty przed opuszczeniem fabryki sa testowane w fir-
mie BLUCHER. Test przeprowadzany jest przy ciénieniu powietrza
0,5 bar.

Ewentualna nieszczelnos¢ jest wtedy natychmiast widoczna.
Produkty sg réwniez w regularnych odstepach czasu testowane ci-
$nieniem wody i préznia przez firme BLUCHER oraz przez niezalezne
instytucje dopuszczajace.

INFORMACJE TECHNICZNE

BLUCHER® EuroPipe
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B TRANSPORT, ROZLADUNEK I SKEADOWANIE

Ogolne:

Wszystkie wysytki rur z firmy BLUCHER sg zabezpieczone i
pakowane na paletach. Ksztattki sa pakowane w kartony i
uktadane w stosy na paletach.

Wszystkie towary sg starannie zapakowane, aby unikngé
uszkodzeri podczas transportu.

Transport i przetadunek

Nalezy przestrzegac nastepujacych zasad, aby uniknac uszkodzeri  Ryrj ksztattek nie wolno zrzucaé z samochodéw ciezarowych.
rur i ksztattek podczas transportu:
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Pasy nosne do zatadunku i przenoszenia pakietéw rur za pomoca Rury i ksztattki nie moga by¢ ciagniete po ziemi lub innych
dZwigu musza by¢ wykonane z tkaniny, ptétna lub podobnego powierzchniach, ktére mogtyby je uszkodzic.

materiatu.

Magazynowanie

Aby unikng¢ deformacji lub powaznych uszkodzen rur i ksztattek,
zalecamy przechowywanie produktéw w oryginalnym opakowaniu
do czasu ich uzycia.

Rury i ksztattki nalezy przechowywac w taki sposéb, aby nie miaty
kontaktu ze stalg weglowg, ktéra moze pozostawi¢ $lady korozji na
stali nierdzewnej. Rury i ksztattki nalezy réwniez przechowywaé w
bezpiecznej odlegtosci od iskier i rozpryskéw pochodzacych np. ze
szlifierek katowych i palnikéw tlenowo-acetylenowych.

Pakiety rur i luzne rury nalezy sktadowac na ptaskiej powierzchni i
podparte tak, aby rury nie spoczywaty na swoich kielichach.

BLUCHER® EuroPipe
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®m BLUCHER® KANALIZACJA I DZWIEK

Akustyka w kanalizacji sanitarnej

DZwiek pochodzacy z systeméw odwadniania powstaje, gdy woda
przeptywa przez rury i powoduje ruchy w systemie rur, a czasami
réwniez w konstrukcji budynku. Ruchy te przenoszone sg na powie-
trze w pomieszczeniu, powodujac powstawanie dZzwiekéw. Aby méc
jak najlepiej doradzi¢ w kwestii dZzwiekéw/hataséw pochodzacych z
systeméw odwadniajacych, przeprowadziliSmy pomiary w uznanym
na catym $wiecie, niezaleznym instytucie akustyki Fraunhofer In-
stitut w Stuttgarcie.

Badania przeprowadzono przy uzyciu prostego dwucze$ciowego za-
wiesia Walraven SL do pomiaru poziomu wydobywajgcego sie dZzwie-
ku z rur oraz przy uzyciu zawiesia BISMAT 1000 o podwyzszonej
izolacyjnosci akustycznej zgodnie z zaleceniami firmy Walraven do
pomiaru sity dZwieku, ktore przenosi sie do sasiednich pomieszczen.

Przepisy prawne

- Powszechnie stosowana w Europie norma DIN 4109 okresla wy-
magania dotyczace maksymalnego poziomu dzwieku 30 dB(A)
przez $ciane do sgsiednich pomieszczeni. Dla poréwnania poziom
dzwieku w bibliotece wynosi 30 dB(A). BLUCHER® EuroPipe spet-
nia wymagania normy DIN 4109.
- Norma EN 14366 zawiera wymagania dotyczace instalacji te-
stowej, ale nie zawiera wymagan dotyczacych poziomu dZwieku.
Rura BLUCHER® EuroPipe zostata przetestowana zgodnie z wyma-
ganiami normy EN 14366 i jest z nig zgodna.
- Wszystkie materialy zostaty przetestowane zgodnie z DIN 4109,
a wyniki zostaty przedstawione na wykresach. W poréwnaniu z
norma EN 14366 wyniki sg wyzsze o okoto 3 dB(A).r.

INFORMACJE TECHNICZNE
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2000mm

|

Test instalacji zgodnie z normg EN 14366. Géra: SL
proste zawiesie dwuczesciowe.

D6t: BISMAT 1000 zawiesie do rur o podwyzszonej
dZwiekochtonnosci.

® DZWIEK

Dzwiek z systeméw odwadniajacych

Na dZwiek pochodzacy z systeméw odwadniajacych wptywa szereg
parametréow.

Akustyka otoczenia, przeptyw wody oraz materiat, z ktérego wyko-
nany jest system odwadniajacy.

DZwiek z rur powstaje, gdy:
- spotykaja sie woda i powietrze
- woda przeptywa przez rozgatezienie, kolano lub reduktor

DZwiek rozchodzi sie przez $ciane do sasiednich pomieszczeri po-
przez:

- wode

- $ciany ruri kolana rur

- $ciany, podtogi i sufity w budynkach

- wsporniki rurowe

Stal nierdzewna i dZwiek

BLUCHER® EuroPipe ze stali nierdzewnej jest lekkim, niepalnym i
trwatym produktem spetniajacym wymagania normy europejskiej
DIN 4109 i wymagania tej normy max. 30 dB(A) do sasiedniego po-
mieszczenia.

| i

\z

Rozproszenie dZzwieku

BLUCHER® EuroPipe
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® POMIARY POZIOMU DZWIEKU

Dzwiek przedostajacy sie przez $ciane do
sasiedniego pomieszczenia

Pomiaru dZwieku przez $ciane dokonuje sie w po-
mieszczeniu sasiadujacym do instalacji odwadnia-
jacej. Badania przeprowadzono

przy zawiesi do rur Walraven Bismat 1000.

%

Ulepszony

akustycznie EN 877

PVC

Diwiek z rur

Wykres po prawej stronie pokazuje poziom dzwie-
ku réznych materiatéw bezposrednio z rury przy
przeptywie wody 4 l/s, co jest najwyzszym testo-
wanym przeplywem i najczesciej spotykanym
przeptywem w instalacjach odwadniajgcych. Testy
przeprowadzono przy uzyciu zawiesi w do rur firmy
Walraven SL.

50

Zeliwo
EN 877

dB(A) at 4 l/sec.

Zeliwo Stal Stal
nierdzewna

Ulepszone PVC HDPE
nierdzewna  akustycznie

z1 HDPE

zawiesiem

Bismat

dB(A) at 4 l/sec.

50

Akustycznie Akustycznie Stal Stal Stal Stal PVC HDPE
ulepszone ulepszone nierdzewna nierdzewna nierdzewna nierdzewna
PVC HDPE zizolacja  zplyta z plyta

kartonowo-
gipsowa
iizolacja

kartonowo
-gipsowa

B REDUKCJA HALASU

Diwiek z rur

Jezeli wymagana jest redukcja dZwieku wydobywajacego sie z rur,
najlepszy rezultat osiagga sie poprzez izolacje. Albo poprzez zaizo-
lowanie wszystkich rur i kolanek, albo poprzez zbudowanie kanatu
wokoét rur. Im wieksza gestosé, tym lepsza redukcja dzwieku.

DZwiek przez Sciane

Jesli wymagana jest redukcja dZzwieku do sasiedniego pomieszcze-
nia, decydujace znaczenie ma rodzaj zawiesia na rury i jego ilos¢. Im
mniej zawiesi do przenoszenia drgan, tym lepsza redukcja dzwieku.

DZwiek z rur - redukcja db(A)*
0

Tylko jedno zawiesie na 3 metry

W przeciwieristwie do rur z tworzywa sztucznego, rury ze stali nie-
rdzewnej wymagaja tylko jednego zawiesia na 3 metry, co skutkuje
mniejszym hatasem i szybszym montazem. W przypadku zastosowa-
nia izolowanych zawiesi do rur, takich jak Bismat 1000, mozna osia-
gnac jeszcze lepsza redukcje dzwieku.

Dzwiek przez Sciane - redukcja db(A) *

Bismat 1000, 2 szt. na kondygnacje Bismat 1000, 2 szt. na kondygnacje 3
Bismat 1000, 1 szt. na kondygnacje Bismat 1000, 1 szt. na kondygnacje n
Bismat 1000 i SL Bismat 1000 i SL 7
Izolacja 12 Izolacja 4
Plyta kartonowo-gipsowa 23 Kanat z ptyty kartonowo-gipsowej, dwie warstwy z izolacja | 1
Kanat z ptyty kartonowo-gipsowej, dwie warstwy z izolacja | 27 Kanat murowany 2

Kanat murowany 27

* Zawiesia do rur SL sg poréwnywalne ze standardowymi zawiesiami do rur z gumowg wktadka. Zawiesia do rur Bismat 1000 sg zawiesiami dZwiekochtonnymi.

BLUCHER® EuroPipe
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B APROBATY I ETYKIETOWANIE

EN 1124

System BLUCHER® EuroPipe (rury i ksztattki) jest produkowany, te-
stowany

i sprawdzany zgodnie z normami EN EN 1124-1 i EN 1124-2.

Te dwie normy obejmuja nastepujgce zagadnienia:

Norma EN 1124-1 okre$la wymagania, badania i kontrole jakosci
majgce zastosowanie do rur i ksztattek.

Norma EN 1124-2 okresla wymagania dotyczace wymiaréw rur i to-
lerancji wymiarowych dla réznych ksztattek i rur.

Etykietowanie
Rury i ksztattki

EAN-number Kod produktu

AISI 304
EN,1.4301

2160
DN 150

Materiat Srednica

Czerwona etykieta = AISI 304, EN 1.4301

Zielona etykieta = AISI 316L, EN 1.4404

X 87,5°
EN 1124-2

INFORMACJE TECHNICZNE

Powyzsze normy EN zostaty opracowane przez europejska organiza-
cje normalizacyjna CEN. System BLUCHER® EuroPipe uzyskat w ten
sposéb uznane dopuszczenie CE (znak CE).

Dopuszczenia te stuzg jako dokumentacja, ze dopuszczony produkt
spetnia wszystkie okre$lone wymagania.

Typy certyfikatow

Rury BLUCHER® EuroPipe zostaly przetestowane i dopuszczone
do stosowania w Norwegii, Szwecji, Finlandii, Anglii, Niemczech i
Szwajcarii oraz na statkach i instalacjach morskich zgodnie z nor-
mami Bureau Veritas, Lloyd's Register, DNV (Det Norske Veritas), Ger-
manischer Lloyd, Rina (Registro Italiano Navale) i ABS (American
Bureau of Shipping).

Kod kreskowy

Va U 4+ & Ce
N A

4——— Data produkcji

Certyfikaty

BLUCHER® EuroPipe
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®  WYROWNYWANIE POTENCIALOW

INFORMACJE TECHNICZNE
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UWAGA! Ponizszy tekst ma charakter wytacznie orientacyjny - nalezy zawsze przestrzegac aktualnych przepiséw krajowych.

Wyréwnanie potencjatéw

Wyréwnanie potencjatéw wykonuje sie jako gtéwne potaczenie wy-
réwnawcze dotgczone do budynku.

W budynkach z kilkoma mieszkaniami, w kazdym mieszkaniu wyko-
nuje sie dodatkowe potgczenie wyréwnawcze. Instalacje i podtgcze-
nia wyréwnujace potencjaty musza by¢ wykonane przez elektryka.
W zwiazku z tym, prace budowlane muszg by¢ skoordynowane w taki
sposob, aby elektryk mégt ustanowic¢ wyréwnanie potencjatéw przed
zakryciem instalacji rurowej.

Zasadniczo nie istnieja wymagania dotyczace tworzenia wyréwna-
nia potencjatéw w zwiazku z:

- wymiang instalacji wodnej, grzewczej lub odwadniajgcej

- naprawy instalacji wodnej, grzewczej lub odwadniajgcej

- wpustéw podtogowych niezaleznie od materiatu

Rury odptywowe ze stali nierdzewnej firmy BLUCHER sataczone za
pomoca kielichéw wciskanych. Ztgcze kielichowe jest przewodni-
kiem elektrycznym i dlatego moze by¢ stosowane tam, gdzie cata
instalacja musi petnic¢ role przewodnika.

BLUCHER® EuroPipe
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B ZAPEWNIENIE JAKOSCI - ISO 9001

W ciagu ponad 35lat projektowania i produkcji systeméw odwad-
niajacych ze stali szlachetnej firma BLUCHER wytwarza produkty
wysokiej jakosci, nie tylko z punktu widzenia wzornictwa, ale réw-
niez z punktu widzenia funkcjonalnosci i trwatosci.

INFORMACJE TECHNICZNE

BLUCHER przywiazuje duza wage do zapewnienia jakosci, a wszyst-
kie nasze procesy produkcyjne i zapewnienie jakosci sg zgodne z
uznang na catym $wiecie normg IS0 9001.

Dziatamy zaréwno z zewnetrznym jak i wewnetrznym zapewnieniem
jakosci.

Norma ISO 9001 wymaga:

- dostarczenia dokumentacji, ze kontrole sa sprawowane na po-
ziomie systeméw administracyjnych, rozwoju i projektowania, za-
kupéw, kontroli odbiorczej, produkcji, kontroli wyrobéw gotowych,
zapasow, sprzedazy, zapewnienia jakosci i szkoleri.

Zewnetrzne zapewnienie jakosci

Kilka razy w roku odbywaja sie niezapowiedziane wizyty przedsta-
wicieli duriskich i zagranicznych organéw kontrolnych.
Kontrolerzy obierajg losowo wybrane rury i ksztattki z naszego ma-
gazynu lub produkcji i testuja je zgodnie z normami i kryteriami
dopuszczenia poszczegélnych krajéw.

Wszystkie jednostki kontrolne sg certyfikowane przez odpowiednie
whadze krajowe do kontroli produktéw firmy BLUCHER.

Wewnetrzne zapewnienie jakosci

1. Wewnetrzna kontrola jakosci w firmie BLUCHER zaczyna sie juz
przy wyborze naszych dostawcéw. Wszyscy dostawcy muszg by¢
w stanie udokumentowa¢, ze spetniaja nasze wymagania doty-
czace jakosci i efektywnosci dostaw.

2. Do kazdej dostawy stali szlachetnej dotaczony jest certyfikat
materiatowy, dokumentujacy zgodnos¢ stali szlachetnej z wy-
maganiami okre§lonymi przez BLUCHER.

3. Wszystkie materialy dostarczane do BLUCHER musza przejsé
kontrole dopuszczajaca. Tylko wtedy, gdy dostarczony materiat
jest zgodny z okre$lonymi wymaganiami, moze by¢ przekazany
do produkcji.

4. Rury nierdzewne produkowane sa w catkowicie zautomatyzowa-
nej walcowni rur. Blacha w postaci zwojow jest wprowadzana
do walcowni rur, gdzie za pomoca rolek jest formowana w profil
rury. Nastepnie rura jest spawana z podtuznym szwem.

5. Po spawaniu, szew wzdtuzny jest sprawdzany za pomoca urza-
dzenia pradu obiegowego do wykrywania btedéw spawania. W
przypadku stwierdzenia usterek, sterowana komputerowo wal-
carka automatycznie wycina wadliwy odcinek rury by go usu-
nac.

6. Zdziatu produkcji wszystkie rury i ksztattki przechodza do osta-
tecznej obrébki powierzchniowej w wytrawialni. Ta obrébka
powierzchniowa, przetestowana przez duriskie laboratorium
badawcze Korrosionscentralen, zapewnia, ze rury moga by¢
umieszczane bezposrednio w ziemi bez dodatkowej ochrony.

7. W trakcie produkcji rur i ksztattek odbywa sie kontrola jakosci,
ktéra jest skrupulatnie odnotowywana w dziennikach kontrol-
nych. Zanim ksztattki opuszcza wydziat produkcyjny, wszystkie
elementy poddawane s3 prébie cisnieniowej pod cisnieniem 05
bara.

8. Po wytrawianiu rury i ksztattki trafiaja na wydziat
wykariczania, gdzie w kielichu montowane sg m.in. uszczelki
wargowe. Réwnoczeénie na elementach umieszczane sg ozna-
czenia dopuszczajace, co pozwala na ich statg identyfikacje.

9. Po wykoriczeniu rury i ksztattki trafiaja do magazynu central-
nego. Tutaj poszczegélne zaméwienia sa bezpiecznie pakowane,
tak aby w stanie nieuszkodzonym dotarty do klienta.

1 | Dostawca

2 | Dostawa

3 | Kontrole przyjec

4 | Linia do spawania rur

5 | Kielichy/bose konce

6 | Wytrawianie

7 | Inspekcja/Kontrola jakosci

8 | Wykanczanie

9 | Magazyn centralny

KLIENT

BLUCHER® EuroPipe
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